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UC-500M
- Mechanical Technologies

(Para trituracién y molienda en seco)

Caracterl’sticas técnicas:

.Capaudad S [0 I N o VA ¢ o] =)
.Tamano de entrada maximo de materlal ..................................... 50 mm
.Tamano de salida de producto de mollenda ....95% menor a 10mm
.Producto con tamafio menor que 100 mcm3.............. hasta20 - 25%
(Circuito abierto)
Producto con tamafio menor que 100 mcm‘............... mas de 30%
(Circuito cerrado)

.Potencia del motor .. ceeveeesesssesssssssessasessessseesseees 4D KW
.Desgaste de las plezas de mollenda reveemereemnmenenne 112 17 Qr/tN
Peso 5tn

DIMENSIONES....cece e e 1 90 X 1 06 X 2 17 mts

1. La capacidad depende de la cantidad de finos que se necesitan en el
producto de salida.

2. Segun necesidad del cliente, cambiando juego de mantos.

3. En este caso, la UC-500M reemplaza a las chancadoras secundaria, terciaria
y/o0 molino de barras.

4. En este caso, la UC-500M reemplaza a las chancadoras secundaria, terciaria,
, molino de barras y al molino de bolas.

5. Depende de la dureza del material a tratar, el promedio de horas que duran
los conos es de 1400 - 1800 h.

6. Excluye el peso del metal adicional del bastidor base.
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